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Grindomatic Wprowadzenie

1 Wprowadzenie

1.1 Wazne informacje

4\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapoznaé
sig z zawartymi w niniejszej instrukcji informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec obrazeniom
i uszkodzeniu sprzetu, przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej instrukcii.

1.2 Informacje o instrukgc;ji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opis procedur bezpiecznego montazu, obstugi i podstawowej konserwacji
automatycznej szlifierki do taicuchéw Grindomatic. W instrukcji opisano takze cze$ci maszyny oraz rézne dostepne
akcesoria i czesci zamienne.

1.3 Przeznaczenie

Urzadzenia mozna uzywac wytacznie do ostrzenia taicuchéw tnacych do pit taricuchowych, maszyn dla le$nictwa

i kombajnéw lesnych. Urzadzenie automatycznie szlifuje zeby tnace i ograniczniki gtebokosci taricuchéw o podziatce
3/8”, podziatce 3/8” i niskim profilu oraz podziatce 0,325” i 0,404”. Jest przeznaczone wytacznie do uzytku

w pomieszczeniach.

Nieprawidtowe uzytkowanie
Nie uzywa¢ urzadzenia poza pomieszczeniami lub w sposéb inny niz opisany w niniejszej instrukcji.

1.4 Informacje prawne
Odpowiednie przepisy sa wymienione ponizej. Wraz z urzadzeniem dostarczana jest kopia deklaracji zgodno$ci WE.

&\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapoznaé
sig z zawartymi w niniejszej instrukcji informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec obrazeniom
i uszkodzeniu sprzetu, przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji.

Dyrektywa/norma Opis

98/37/WE Dyrektywa maszynowa

73/23/EWG ze zmianami Dyrektywa niskonapigciowa

89/336/EWG ze zmianami Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

EN-ISO 12100-1, 2 Ezz'izs;e;si;wo maszyn - Pojecia podstawowe, ogdlne zasady

EN 61000-6-3 E;rrzrr;; :e/sn;(i)svjvii;vnjr;dowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania dotyczace

EN 55014-1, 2 przyrzadow

powszechnego uzytku, narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen —
Cze$¢ 1: Emisja
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Wprowadzenie Grindomatic

1.5 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduije sie na gtowicy ostrzacej automatycznej szlifierki do fancuchow Grindomatic.

Model: Grindomatic V12

Input: 12V DC 12A, n,: 3250rpm
Arbor:@16mm

Mfg: 2017-39 c €
SIN:12345  made in Sweden

1.6 Informacje dotyczace recyklingu

Ten symbol wskazuje, ze sprzet elekiryczny i elektroniczny nie moze by¢ utylizowany razem z komunalnymi
odpadami zmieszanymi. Nalezy przekaza¢ go do utylizacji osobno. Poddac recyklingowi zgodnie
z obowigzujacymi lokalnie prawami i przepisami.
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Grindomatic Bezpieczenstwo

2

2.1

22

Bezpieczenstwo

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

W niniejszej czgsci znajduq si¢ informacje na temat bezpiecznego korzystania z automatycznej szlifierki do
taficuchéw Grindomatic. Instrukcja zawiera uwagi oznaczone stowami OSTRZEZENIE, OSTROZNIE i WAZNE; ich
przestrzeganie jest warunkiem bezpiecznej obstugi maszyny.

&\ OSTRZEZENIE  Ostrzezenie zawiera informacje na temat warunkow, w przypadku ktérych
nieprzestrzeganie instrukcji moze skutkowac obrazeniami lub $miercia. Prace mozna
kontynuowa¢ dopiero, gdy wszystkie warunki zostang spetnione i wszystkie Srodki
ostroznosci zostang zastosowane.

A 0STROZNIE Komunikat o zachowaniu ostrozno$ci zawiera informacje na temat warunkéw, w przypadku
ktérych nieprzestrzeganie instrukcji moze skutkowa¢ uszkodzeniem sprzetu. Prace
mozna kontynuowa¢ dopiero, gdy wszystkie warunki zostang spetnione i wszystkie $rodki
ostrozno$ci zostang zastosowane.

A WAINE Istotne lub warte zapoznania sie informacje umozliwiajace bezproblemowa i optymalng
prace urzadzenia.

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

&\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapozna¢
sig z zawartymi w niniejszej instrukcji informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec obrazeniom
i uszkodzeniu sprzetu, przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji.

& OSTRZEZENIE Urzadzenie umiesci¢ w pomieszczeniu, w suchym i dobrze o$wietlonym miejscu. Zapobiegac¢
zmoczeniu i zawilgoceniu urzadzenia. Nie umieszcza¢ urzadzenia w poblizu gazéw, cieczy i innych materiatow
palnych lub mogacych wybuchnac.

A\ OSTRZEZENIE Nie obstugiwa¢ urzadzenia w $rodowiskach grozacych wybuchem, np. w obecnosci
fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Urzadzenie generuje iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparow.

& OSTRZEZENIE Uzytkownik moze wykonywac na urzadzeniu wytacznie czynno$ci konserwacyjne opisane
W niniejszej instrukcji. Serwisowaniem urzadzenia moga zajmowac sie wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni
pracownicy Serwisowi.

4\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji urzadzenia upewnic sie, ze jego
zasilanie jest wytaczone.

&\ OSTRZEZENIE Znajomos¢ zasady dziatania szlifierki pozwala unikna¢ btedéw podczas ostrzenia taficuchow.
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia doktadnie przeczyta¢ instrukcje.

&\ OSTRZEZENIE Zawsze stosowaé rekawice i okulary ochronne, ochronniki stuchu i inne $rodki ochrony
osobistej odpowiednie dla konkretnego zadania.

&\ OSTRZEZENIE Jesli urzadzenie dziata nieprawidtowo, natychmiast je wytaczyc!

A\ OSTRZEZENIE Przed naostrzeniem faricucha upewnic sie, ze tarcza ostrzaca nie jest peknieta, nie drga i jest
stabilna. W razie uszkodzenia nalezy natychmiast wymienic tarczg ostrzaca, zob. rozdziat 6.3. ,Wymiana tarczy
ostrzacej i montaz ostony tarczy ostrzacej’. Jesli w trakcie pracy wystapia nietypowe drgania, natychmiast wytaczy¢
urzadzenie i sprawdzic stan tarczy ostrzacej.

&\ OSTRZEZENIE Przetwornicg napigcia umiesci¢ w miejscu, w ktérym znajduje sie mozliwie najmniej pytu oraz
poza zasiegiem iskier generowanych przez urzadzenie.

&\ OSTRZEZENIE Aby zapobiec potknigciu o przewody powietrza i kable, przymocowac je za pomocg zaciskow
kablowych.

& 0STROZNIE Urzadzenie musi by¢ przez caty czas przymocowane do stojaka lub stotu warsztatowego.
Upewnic sig, ze urzadzenie jest przymocowane stabilnie.

A 0STROZNIE Uzywa¢ wytacznie akcesoriow dostarczonych lub zatwierdzonych przez producenta.
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Bezpieczenstwo Grindomatic

&\ OSTRZEZENIE Nieprawidtowa konfiguracja podziatki spowoduje ustawienie fancucha w niewtasciwym
potozeniu ostrzenia. Moze to skutkowa¢ uszkodzeniem fancucha.

A\ OSTROZNIE Jesli podczas ostrzenia metal, z ktérego wykonane sa krawedzie tnace, zmieni kolor na niebieski,
$wiadczy to o zbyt wysokiej predkosci ostrzenia i przegrzaniu metalu. Moze to by¢ przyczyng zmiany wtasciwosci
metalu zgbow tnacych. Nalezy wymieni¢ uszkodzong krawedz thaca lub ponownie naostrzy¢ taricuch.

&\ OSTROZNIE Codziennie czysci¢ urzadzenie. Codziennie usuwac pyt powstajacy podczas ostrzenia, aby
zapobiec uszkodzeniu urzadzenia. Do czyszczenia uzy¢ odkurzacza, szczotki lub podobnego narzedzia.

A\ 0STROZNIE Upewni¢ sig, ze podioze, na ktérym umieszczane jest urzadzenie jest poziome i réwne.
W przeciwnym razie przymocowac¢ do podfoza stojak za pomoca $rub.

2.3 Oznaczenia i symbole

Informacje na temat oznaczen i symboli umieszczanych na automatycznej szlifierce do taricuchéw Grindomatic
znajdujg si¢ w ponizszej tabeli:

Oznaczenie/

symbol e
“ Podczas korzystania z urzadzenia stosowac okulary ochronne i ochronniki stuchu.

Podczas korzystania z urzadzenia stosowac rekawice ochronne.

Ostrzezenie! Ostrzezenie zawiera informacje na temat warunkdw, w przypadku ktérych
nieprzestrzeganie instrukcji moze skutkowa¢ obrazeniami lub $miercig. Prace mozna kontynuowa¢
dopiero, gdy wszystkie warunki zostang spetnione i wszystkie $rodki ostroznoéci zostang,
zastosowane.

Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapoznac sie
z zawartymi w instrukcji obstugi informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec
obrazeniom i uszkodzeniu sprzetu, nalezy przestrzega¢ wytycznych.

Ryzyko przecigcia. Podczas pracy urzadzenia nie zbliza¢ palcéw do tego obszaru.

Ryzyko $ci$niecia. Podczas pracy urzadzenia nie zbliza¢ palcow do tego obszaru.

P> Q!
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Grindomatic

Opis produktu

3 Opis produktu

3.1 Ogodlne informacje o produkcie

Automatyczna szlifierka do fancuchoéw Grindomatic to urzadzenie stuzace do ostrzenia taicuchéw. Urzadzenia
mozna uzywac do ostrzenia taricuchow (podziatka 3/8”, 3/8” o niskim profilu, 0,325” i 0,404”) do pit taricuchowych,

maszyn dla le$nictwa i kombajnow lesnych.

3.2 Widok z przodu

Nr Czesc Opis
A Glowica ostrzaca Utrzymuije tarcze ostrzacq w prawidtowym potozeniu.
Elementy uktadu sterowania pozwalaja wigczac i wytaczac rézne
B Panel sterowania funkcje urzadzenia. Dalsze informacje znajduja sie w rozdziale 3.6
,Ukfad sterowania”.
Tarcza ostrzaca Tarcza stuzaca do ostrzenia faficucha.
D Pokretto centrowania tarczy ostrzacej Pozwala ustawi¢ tarczg ostrzaca centralnie nad taricuchem.
Pokretto regulacji gtebokosci ostrzenia | Pozwala ustawi¢ gleboko$¢ ostrzenia wrebéw.
F Polretio regulagl mechanizmu Stuzy do ustawiania diugosci zeba.
przesuwania faricucha
G Kabel zasilajacy Doprowadza energie elektryczng do urzadzenia.
Mechanizm przesuwania taicucha Przesuwa taricuch w imadle.
| Imadio laficucha Zapewnia odpqmednle potozenie taficucha podczas przesuwania
go w urzadzeniu.
J Sruba regulacji potozenia w kierunku Pozwala ustawi¢ jednakowa dtugo$¢ dla prawych i lewych
poprzecznym krawedzi tnacych.
K $ruba regulac] kata ostrzenia Pozwa’ﬂ'a usta\:wc kat ostrzenia w zakresie 0-35°. Domy$ina
warto$¢ to 30°.
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Opis produktu

Grindomatic

3.3 Widok z tytu

Nr Czesc Opis

A Nakretka regulacji podziatki Stuzy do regulacji podziatki.

B Pokrywa gtowicy ostrzacej i ostona Zabezpiecza glowice i tarcze ostrzaca oraz chroni uzytkownika
tarczy ostrzacej przed iskrami generowanymi podczas ostrzenia.

Wskazuje kat ostrzenia w zakresie 0-35°. Domy$lnie: 30°.
C Podziatka kata ostrzenia Warto$¢ reguluje sie za pomoca $ruby regulacji kata ostrzenia (O
na rysunku widoku z przodu).

Wskazuje kat nachylenia gtowicy w zakresie 50-90°.

D Podziatka kata nachylenia gtowicy Domysinie: 60°.
E Przewdd Steruje ruchem glowicy ostrzacej w pionie.
F Pokretia regulacji przewodu Regululq pok?ze.nle przewodu sterujacego ruchem gtowicy
ostrzacej w pionie.
G Nakretka regulacji kata nachylenia Pozwala ustawi¢ odpowiedni kat nachylenia gtowicy na stosownej
glowicy podziatce. (D)
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Grindomatic

Opis produktu

3.4 Gtowica ostrzgca

Do ostrzenia fancuchow stuzy zamontowana w gtowicy tarcza ostrzaca. Na sposob ostrzenia faricucha wptywaja typ
i profil tarczy tnacej, kat ostrzenia oraz ustawienie gtowicy ostrzacej.

Nr Czesc Opis

A Tarcza ostrzaca Stuzy do ostrzenia faficucha.

B Nakretka tarczy ostrzacej Utrzymuije tarcze ostrzacg w odpowiednim pofozeniu.

C Ostona tarczy ostrzacej Chroni uzytkownika i tarcze ostrzacq podczas ostrzenia tancucha.
D 2 $ruby Utrzymuijg ostone tarczy ostrzacej na migjscu.
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Opis produktu

Grindomatic

3.5 Uktad sterowania

C\
¢) O\

77
/
46 o

Nr Czesce Opis

Przefacznik mechanizmu przesuwania | Wiaczenie: rozpoczecie prowadzenia taricucha do przodu.
fafcucha Wytaczenie: zatrzymanie prowadzenia faricucha.

Stuzy do ustawiania predkosci ostrzenia.

Niska predko$¢: ostrzenie taricucha ruchem pulsacyjnym z niskq
B Przetacznik predkosci ostrzenia predkoscig pozwala unikna¢ nadpalenia fancucha.

Wysoka predkos¢: ostrzenie fancucha z wysoka predkoscig bez
ruchu pulsacyjnego.

Odtacza zasilanie i zatrzymuje urzadzenie. Przycisk zatrzymania
C Przycisk zatrzymania awaryjnego awaryjnego stuzy do wytaczenia pracujacego urzadzenia
i wykonania procedury zatrzymania awaryjnego.

D Przefacznik silnika tarczy ostrzacej Pozwala uruchomié silnik tarczy ostrzace;.

E Przycisk ustawiania glowicy ostrzace] Zmienia kle.runek nachylenia gtowicy ostrzacej z lewego na prawy
lub odwrotnie.

F Przycisk zasilania Stuzy do uruchamiania urzadzenia.
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Grindomatic Opis produktu

3.5.1 Przetgcznik predkosci ostrzenia
Przetacznik predkosci ostrzenia stuzy do ustawiania predkosci tarczy ostrzacej. Rézne ustawienia predkosci

umozliwiajg szlifowanie zgbéw tnacych na odlegtosci od 0 mm do 4 mm. Przy niskiej predkosci podczas ostrzenia
wykorzystywany jest ruch pulsacyjny.

3.6 Ogolne informacje o fancuchu

W niniejszej czesci opisane sg poszczegdine elementy standardowego taficucha.

A

m}m o w@\%}fg
®

Nr Czesc Opis

A Krawedzie tnace R: prawa krawedz tnaca. L: lewa krawedz tnaca.

B Ogniwo prowadzace gz?:cﬁzsvs’;ogniwa. Stuzy do przesuwania farcucha, np. w pile
C Ogniwo taczace Ogniwa umieszczane pomiedzy krawedziami tnacymi.

D Zab tnacy Czes¢ krawedzi tnacej stuzaca do ciecia.

E Wrab Przestrzeh miedzy zebem tnacym a ogranicznikiem gtebokosci.
F Otwdr na nit Otwor, w ktérym umieszcza sig nit.

G Ogranicznik glebokosci Przednia cze$¢ krawedzi thacej.

Grindomatic 201708 PL 11



Opis produktu

Grindomatic

3.7 Dane techniczne

Parametr Warto$¢

Napiecie zasilania 12-15V DC

Moc 144 W

NateZenie 12A

Zabezpieczenie nadpradowe Bezpiecznik automatyczny PTC
Predko$¢ obrotowa 3250 obr./min

Predko$¢ obwodowa 25mls

Wymiary tarczy ostrzacej (tarcze
dostarczane z urzadzeniem)

Srednica zewnetrzna (§r. zewn.) x szerokosé (szer.) x $rednica wewnetrzna (4r.
wewn.):

+ 150 mm x 3,2 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/8” x 5/8”)

+ 150 mm x 4,8 mm x 16 mm (5 7/8” x 3/16” x 5/8”)

+ 150 mm x 6,4 mm x 16 mm (5 7/8” x 1/4” x 5/8”)

Maks. wymiary automatycznej szlifierki

Diugos¢ (dt.) x szeroko$¢ (szer.) x wysoko$¢ (wys.):

powietrza

do tancuchow Grindomatic 400 mm x 350 mm x 350 mm (15,7 x 13,8” x 13,8”)
Masa urzadzenia 11,5 kg
Cisnienie doprowadzanego sprezonego | 5-8 bar
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Grindomatic Montaz

4 Montaz

4.1 Bezpieczenstwo podczas montazu

&\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapoznaé
sie z zawartymi w niniejszej instrukcji informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec obrazeniom
i uszkodzeniu sprzetu, przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej instrukcii.

&\ OSTRZEZENIE Zawsze stosowaé rekawice ochronne, okulary ochronne i inne $rodki ochrony osobistej
odpowiednie dla konkretnego zadania.

4.2 Wymagania dotyczgce miejsca montazu

&\ OSTRZEZENIE Urzadzenie umiesci¢ w pomieszczeniu, w suchym i dobrze o$wietlonym miejscu. Zapobiega¢
zmoczeniu i zawilgoceniu urzadzenia. Nie umieszcza¢ urzadzenia w poblizu gazéw, cieczy i innych materiatow
palnych lub mogacych wybuchnag.

& OSTROZNIE Upewnic sie, ze podfoze, na ktorym umieszczane jest urzadzenie jest poziome i rowne.
W przeciwnym razie przymocowac do podioza stojak za pomocg $rub.

Uwaga: Urzadzenie mozna ustawi¢ na stole warsztatowym lub opcjonalnym stojaku. Czesci potrzebne do
przymocowania urzadzenia do stotu warsztatowego nie sa dotaczone do urzadzenia.

4.3 Rozpakowanie urzadzenia

Uwaga: Filmy z instruktazem dotyczacym rozpakowania, ztozenia, montazu i obstugi urzadzenia znajdujg si¢ na
stronie internetowej markusson.se.

1. Otworzy¢ skrzynie.

Uwaga: Zachowa¢ skrzynie i materiaty opakowaniowe. Wykorzysta¢ je do zapakowania urzadzenia w razie
konieczno$ci przetransportowania go lub wystania do serwisu. Skrzynie i materiaty opakowaniowe ograniczaja,
ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas transportu.

2. Upewni¢ sig, ze dostarczone zostaty wszystkie wymienione ponizej czesci:
+ Automatyczna szlifierka do taricuchéw Grindomatic
+ Instrukcja obstugi automatycznej szlifierki do tancuchéw Grindomatic (niniejszy dokument)
+ prostopadtoscienny kamien profilujacy (55 x 15 x 15 mm) i szablon profili
* klucz imbusowy do zmiany kata ostrzenia
+ klucz imbusowy do dokrecania $rub
+ ostona tarczy ostrzacej (z 2 $rubami mocujacymi)
+ 2 rodzaje ceramicznych tarcz ostrzacych
+ klamra blokujaca
+ kabel akumulatora (czarny i czerwony kabel zasilania z zaciskami akumulatorowymi)
Uwaga: Podczas sktadania urzadzenia mozna uzy¢ wiasnych narzedzi.

3. Usuna¢ wszystkie materiaty opakowaniowe. Wyja¢ z imadta do faricucha metalowa ptytke zabezpieczajaca
glowice ostrzaca podczas transportu. Usung¢ materiat opakowaniowy ztacza przewodu powietrza.
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4.4 Montaz urzadzenia na
stole warsztatowym

1.

4.

Szlifierke nalezy zamontowac stabilnie na stole
warsztatowym lub opcjonalnym stojaku (zob.
rozdziat 8.4).

Montaz na stole warsztatowym zapewnia
elastyczno$¢ i mozliwos¢ ostrzenia tancuchow
w niemal dowolnym miejscu z dostepem do
dowolnego gniazdka sieciowego lub zasilacza
12V.

Aby podtaczy¢ kabel akumulatora (do
akumulatora 12 V) lub przetwornicy AC/DC
(opcja) do urzadzenia, nalezy wsuna¢ czarny
i czerwony kabel do panelu sterowania przez
szczeling po lewej stronie urzadzenia.

&\ OSTRZEZENIE Przetwornice napiecia
umiesci¢ w miejscu, w ktorym znajduje sie
mozliwie najmniej pytu oraz poza zasiegiem
iskier generowanych przez urzadzenie.

Jedli urzadzenie nie jest uzywane

z opcjonalnym stojakiem i napinaczem
pneumatycznym, odpowiednie napigcie
taicucha podczas ostrzenia mozna
zagwarantowac¢ za pomoca napinacza
grawitacyjnego.

Uwaga: Obcigznik fancucha nalezy do wyposazenia
opcjonalnego.

4.5 Montaz tarczy ostrzgce;j

Uwaga: Pierwszym etapem przygotowania
szlifierki do uzytku jest montaz i wysrodkowanie
odpowiedniej tarczy ostrzacej.

1. Ze szlifierkq dostarczane sa tarcze dwoch
rozmiaréw: 6,4 mm, 4,0 mm. Tarcze majq,
$rednice 150 mm i otwory wewnetrzne
o $rednicy 16 mm. Bardzo istotny jest
odpowiedni dobér grubosci tarczy do taficucha.

2. Informacje utatwiajace dobor rozmiaru
tarczy dla poszczegdlnych farcuchow
Markusson do pit sa dostepne w kilku
miejscach: w niniejszej instrukcii, z tytu
opakowania faricucha Markusson, w instrukcji
konserwacji i bezpieczenstwa Markusson
oraz na stronie internetowej Markusson.se.

A\ OSTRZEZENIE Sprawdzi¢ tarcze ostrzacq
i upewnic sie, Ze nie jest peknieta lub
uszkodzona. Tarcze ostrzacq mozna sprawdzi¢
pod katem uszkodzen, wykonujac prosty test
(tzw. prébe pierscieniowa). Przytrzymac tarczg
ostrzaca w poblizu otworu wewnetrznego.
Delikatnie ostuka¢ krawedz tarczy ostrzacej
przedmiotem niewykonanym z metalu (np.
plastikowa obsadka $rubokretu). Jesli tarcza
ostrzaca wyda gtuchy, niemetaliczny dzwigk,
moze to $wiadczy¢ o jej uszkodzeniu. NIE
UZYWAC TAKIEJ TARCZY. NIEZWLOCZNIE
WYMIENIAC PEKNIETE TARCZE OSTRZACE.
Zob. tez 6.3, ,Wymiana tarczy ostrzacej i montaz
osfony tarczy ostrzacej".
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3. Po sprawdzeniu stanu tarczy ostrzacej mozna 6. Nastepnie zatozy¢ odpowiednig tarcze na
rozpocza¢ montaz. piaste i przymocowacé tarcze za pomoca
4. Najpierw zdemontowac ostone tarczy ostrzacej r)akre_tkl mocujacel, dociskajac ja recznie ze
. . P $rednig sita.
(C), aby uzyskac dostep do nakretki mocujacej ]
tarczy (B). Poluzowa¢ $rube zabezpieczajaca &\ OSTRZEZENIE Zbyt mocne docisniecie
za pomocg dotgczonego klucza imbusowego tarczy moze spowodowac jej pekniecie.
(D). 7. Zatozy¢ ostone i przymocowac jg za pomoca
$ruby zabezpieczajace;.
1y OSTRZEZENIE Nie uruchamia¢ szlifierki,
jesli ostony tarczy nie sg zamontowane
prawidfowo.

8.  Przed uzyciem szlifierki sprawdzi¢, czy tarcza
jest zamontowana poprawnie.

9. Wylaczy¢ zasilanie, a nastepnie delikatnie
obréci¢ tarcze ostrzaca, aby sprawdzi¢ jej
stabilnos¢.

10.  Przeprowadzi¢ ostatnig kontrole prawidtowosci

5.

Zdja¢ nakretke mocujaca tarczy z piasty.

montazu; w tym celu nalezy wiaczy¢ zasilanie
urzadzenia i przefacznik zasilania tarczy,
jednoczesnie stojac z boku. Obserwowaé pod
katem drgan wynikajacych z oscylacji tarczy lub
innych zaktdcen.

4\ OSTRZEZENIE Zadbat o to, aby podczas

pracy szlifierki osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci od niej.

Uwaga: Szlifierka dziata najlepiej, gdy tarcza
ostrzaca jest ustawiona centralnie nad imadtem.
Konkretne wytyczne na ten temat znajduja sig
w niniejszej instrukcji obstugi i udostepnionych
materiatach wideo.
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4.6 Test urzgdzenia przed
pierwszym uzyciem

1. Upewnic sig, ze wszystkie materiaty
opakowaniowe zostaty usuniete.

L=

(o]
o
® o0 [}
/ °

e

2. Upewnic sie, ze przewody elektryczne
i, w przypadku korzystania ze stojaka,
pneumatyczne sg podtaczone prawidtowo.

3. Upewni sie, ze urzadzenie jest pewnie
przymocowane.

4. Upewnic sie, ze urzadzenie znajduje sie na
réwnym podtozu.

5. Przeprowadzi¢ test ostrzenia, aby sprawdzic,

czy urzadzenie dziata poprawnie. Zob. rozdziat
7.2, ,Test ostrzenia”
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5.2.1

5 Obstuga

©0

5.1 Bezpieczenstwo

w trakcie obstugi

4\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do
montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy
zapoznac sig z zawartymi w niniejszej instrukcii
informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby
zapobiec obrazeniom i uszkodzeniu sprzetu,
przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej
instrukcii.

&\ OSTRZEZENIE Zawsze stosowaé rekawice
i okulary ochronne, ochronniki stuchu i inne $rodki
ochrony osobistej odpowiednie dla konkretnego
zadania.

A OSTRZEZENIE Znajomos¢ zasady dziatania
szlifierki pozwala unikna¢ btedéw podczas ostrzenia
fancuchéw. Przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia doktadnie przeczytac instrukcje.

5.2 Przygotowanie do obstugi

Uwaga: Filmy z instruktazem dotyczacym montazu
i obstugi urzadzenia znajdujq si¢ na stronie
internetowej Markusson.se.

Przygotowanie tarczy ostrzacej

A&\ OSTRZEZENIE Przed naostrzeniem taricucha
upewnic sie, ze tarcza ostrzaca nie jest peknieta, nie
drga i jest stabilna. Wykona¢ probe pierscieniowa,
zob. rozdziat 4.5, ,Montaz tarczy ostrzacej”. W razie
uszkodzenia nalezy natychmiast wymienic tarcze
ostrzaca, zob. rozdziat 6.3, ,Wymiana tarczy
ostrzacej i montaz ostony tarczy ostrzacej".

Jedli w trakcie pracy wystapia nietypowe drgania,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i sprawdzi¢ stan
tarczy ostrzacej. Przed ponownym wigczeniem
zasilania upewnic sig, ze wszystkie przetaczniki sa
wytgczone.

Uwaga: Przed naostrzeniem faricucha upewnic sie,
ze krawedz tarczy ostrzacej jest dopasowana do
ksztattu danego typu tacucha.

Stan, typ i profil tarczy ostrzacej ma decydujacy
wptyw na doktadno$¢ pracy urzadzenia. Ponizsze
wytyczne pomagajg zagwarantowac dobry stan

i prawidtowy profil tarczy ostrzacej.

1. Nacisna¢ przycisk zasilania, aby wiaczy¢
maszyne.

/
o
&

2. Ustawi¢ przetacznik tarczy ostrzacej
w potozeniu wigczenia.

o]

~

g

@)

©

3. Upewni sig, ze tarcza ostrzaca nie drga
i jest stabilna. W razie uszkodzenia nalezy
natychmiast wymieni¢ tarcze ostrzaca, zob.
rozdziat 6.3, ,Wymiana tarczy ostrzacej
i montaz ostony tarczy ostrzacej’.

4. Upewnic sig, ze krawedz tarczy ostrzacej jest
dopasowana do ksztattu danego typu fancucha.

+ Ceramiczne tarcze ostrzace: Nadac¢
krawedziom tarczy ostrzacej odpowiedni
ksztalt za pomoca kamienia profilujgcego
(dostarczonego z urzadzeniem). Podczas
nadawania krawedziom tarczy odpowiedniego
ksztattu wykonywac lekkie, zamaszyste ruchy.
Sprawdzi¢ zaokraglenie krawedzi dla
konkretnej tarczy ostrzacej, korzystajac
z dostarczonego szablonu

4
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5.

Ustawi¢ przetacznik tarczy ostrzacej
w potozeniu wylaczenia.

WO
—~

I

g

6. Korzystajac z szablonu profili sprawdzi¢, czy
tarcza ostrzaca ma taki sam profil, jak tancuch,
ktory ma zosta¢ naostrzony.

7. Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach
4-7, az profil tarczy ostrzacej bedzie zgodny
z wybranym profilem na szablonie.
5.2.2 Ustawianie kata
nachylenia gtowicy

Uwaga: Informacje na temat zalecanego kata
nachylenia gtowicy dla danego taicucha znajduja.
sie w specyfikacjach sporzadzonych przez
producenta fancucha.

1. Poluzowa¢ pokretto regulacii kata nachylenia
gtowicy znajdujace sie z tylu urzadzenia.

2. Obracajac glowice ostrzac i korzystajac
z podziafki kata, ustawi¢ gtowice pod
odpowiednim katem (50-90°). Domyslny kat
nachylenia gtowicy to 60°.

90°80°

70°
60°

3. Dokreci¢ pokretto regulacii kata nachylenia
glowicy.
523 Ustawianie kata ostrzenia

Uwaga: Informacje na temat zalecanego kata
ostrzenia dla danego tancucha znajduja sie

w specyfikacjach sporzadzonych przez producenta
fancucha.

1. Za pomocg klucza imbusowego (dostarczonego
z urzadzeniem) odkreci¢ Srube regulacii kata
ostrzenia o trzy obroty.

2. Obracajac glowice ostrzaca i korzystajac
z podziafki kata, ustawi¢ odpowiedni kat ostrzenia
(0-35°). DomyslIny kat ostrzenia to 30°.
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3. Dokreci¢ $rube regulacji kata ostrzenia.

4, Nacisna¢ przycisk ustawiania gtowicy ostrzacej,
aby przesuna¢ glowice w obu kierunkach
i upewnic sie, ze katy nachylenia potek sg
jednakowe.

5. Jesli katy nachylenia potek nie sg jednakowe
(np. 26° z prawej strony i 30° z lewej strony),
przeprowadzi¢ regulacje za pomoca nakretek
(A), stopniowo obracajac je po 1/2 obrotu.

6. Powtarza¢ czynnoSci opisane w punktach 2-5,
az katy nachylenia potek beda takie same dla
obu kierunkdw.

524 Umieszczanie fancucha

1. Sprawdzi¢ fancuch pod katem obecnosci
podwajnych ogniw (2 lewe lub 2 prawe
krawedzie tnace) lub ogniw taczacych
przeciwodbiciowych i upewnic sie, ze tancuch
nie jest uszkodzony. Oznaczy¢ ogniwa
podwdjne i faczace, aby mac je tatwiej
rozpozna¢ podczas ostrzenia taficucha.

2. Przymocowac¢ klamre blokujaca do ogniwa
taczacego miedzy ogniwami podwojnymi lub
taczacymi przeciwodbiciowymi.

%%\ﬁ@—@;@ﬁ(% c e

3. Umiesci¢ fancuch w imadle tak, aby krawedz
tnaca znajdowata si¢ po lewej stronie
ogranicznika gtebokosci.

4. Przymocowac obcigznik do taicucha.

5. Recznie przesuwac fancuch, aby upewni¢ sig,
ze przesuwa sie swobodnie w imadle.

A&\ OSTROZNIE Zawsze stosowaé rekawice
ochronne, okulary ochronne i inne $rodki
ochrony osobistej odpowiednie dla konkretnego
zadania.
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525 Konfiguracja ustawien ostrzenia 5. Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa podziatki
1. Nacisna¢ przycisk zasilania, aby wiaczyé faricucha, a nastepnie ustawic ja w potozeniu
maszyne. odpowiadajacym prawidfowej wartosci.
Dokreci¢ nakretke.

2. Nacisna¢ przycisk ustawiania gtowicy ostrzacej,
aby ustawi¢ jg w odpowiednim potozeniu
poczatkowym do ostrzenia nastepnej krawedzi

Uwaga: Regulacja podziatki i regulacja dtugosci

tnacej zebbw tnacych to dwie rézne procedury (zob.
) punkt 13 ponizej).
© 6.  Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
faicucha w potozeniu wigczenia. Ramie
O mechanizmu zacznie przesuwac faricuch do
e © / przodu.
® o T—“00O i a——
O
| I
o |0
3. Ustawi¢ glowice ostrzaca w potozeniu gornym. © 00
4. Podziatka taricucha, ktory ma zosta¢ O
naostrzony, jest podana w specyfikacjach —
sporzadzonych przez producenta fancucha. \

Jesli warto$¢ podziatki nie jest znana, nalezy jg
obliczy¢, mierzac w calach diugo$¢ odcinka

zawierajacego trzy kolejne nity, a nastepnie 7. Warokowo sprawdzi¢, czy mechanizm

dzielac wynik pomiaru przez 2 przesuwania tancucha koriczy ruch doktadnie
' nad nitem znajdujacym si¢ za krawedzig tnaca,
jak przedstawiono na ponizszym rysunku.

<+ X P>

) O, OJO O
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8.

9.

Ustawi¢ przefacznik mechanizmu przesuwania
taicucha w potozeniu wytaczenia, gdy glowica
ostrzaca znajdzie si¢ w gérnym potozeniu,

a blokada tarcucha nie bedzie widoczna.

=
o |0
Sl 00
O
—

Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach 5-8,
az mechanizm przesuwania taficucha bedzie
zatrzymywac sie w prawidtowym miejscu.

&\ OSTRZEZENIE Nieprawidiowa
konfiguracja podziatki spowoduje ustawienie
taficucha w niewtasciwym potozeniu ostrzenia.
Moze to skutkowa¢ uszkodzeniem faricucha.

10.

Przestawiajac przetacznik regulacji predkosci
ostrzenia, ustawi¢ zadang predkos¢ pracy
urzadzenia.

H O———

A& OSTROZNIE Jegli podczas ostrzenia metal,
z ktérego wykonane sg krawedzie tnace, zmieni
kolor na niebieski, $wiadczy to o zbyt wysokiej
predkosci ostrzenia i przegrzaniu metalu. Moze
to by¢ przyczyng zmiany wiasciwosci metalu
krawedzi tnacej. Nalezy wymieni¢ uszkodzong
krawedz tngca lub ponownie naostrzy¢ fancuch.

11. Przesuna¢ gtowice ostrzaca w dét i ustawi¢ jg
w pofozeniu ostrzenia.

12.  Glebokos¢ ostrzenia wrebdw jest podawana
przez producenta taricucha. Aby ustawi¢
odpowiednig warto$¢, nalezy obréci¢ pokretto
regulacji glebokosci ostrzenia znajdujace sie
z tytu glowicy ostrzacej:

+ W prawo, aby zmniejszy¢ gteboko$¢ ostrzenia
wrebu lub

+ w lewo, aby zwigkszy¢ glebokos¢ ostrzenia
wrebu.

13.  Ustawi¢ jednakowg diugo$¢ zebdw tnacych.
Jedli dtugos¢ prawych (zewnetrznych) i lewych
(wewnetrznych) krawedzi thacych nie jest taka
sama, wykonac¢ nastepujace czynnosci:

+ Przeprowadzi¢ na fancuchu testowym test
ostrzenia zgodnie z wytycznymi w rozdziale
7.2, ,Test ostrzenia”.

+  Upewnic sig, ze dtugos¢ jest taka sama dla
prawych i lewych potek zebéw tnacych. Do
pomiaru wykorzysta¢ szablon dostarczony
razem z urzadzeniem. Jesli potki zebow nie
sq jednakowej diugosci, obréci¢ pokretto
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14.

wyréwnania dtugosci zebow tnacych:

— W prawo, aby zmniejszy¢ diugosc¢ lewej
potki i zwiekszy¢ diugos¢ prawej potki lub

— w lewo, aby zwigkszy¢ dtugos¢ lewej potki
i zmniejszy¢ dtugo$¢ prawej potki.

+ Powtarzac test ostrzenia, az zeby tnace dla

obu kierunkéw beda ostrzone na takiej samej
diugosci.

W trakcie uzytkowania $rednica tarczy
ostrzacej zmniejsza sie. Aby zachowa¢
odpowiednie ustawienia ostrzenia, w miare
zuzywania sig tarczy ostrzacej nalezy zmienia¢
jej potozenie.

Pokretto $rodkowania tarczy ostrzacej stuzy do
ustawiania jej centralnie nad tancuchem. Wreby
krawedzi thacych po lewej i prawej stronie
musza mie¢ jednakowg gleboko$c¢.

— Naostrzy¢ kilka ogniw i przeprowadzi¢
kontrole wzrokowa. Jesli gtebokosé
ostrzenia wrebow krawedzi thacych po
prawej i lewej stronie nie jest jednakowa,
przej$¢ do nastepnej czynnosci.

Obréci¢ pokretto $rodkowania tarczy
ostrzacej, aby przesunac silnik szlifierki
oraz tarcze w gore lub w dét. Ustawic
wskaznik tak, aby wskazywat na podziatce
warto$¢ odpowiadajaca $rednicy tarczy
(jak na ponizszym rysunku). Warto$ci na
podziatce s podane w przyblizeniu i maja,
stuzy¢ jako ogdlne wytyczne. Sprawdzic,
czy gtebokos$¢ ostrzenia prawych i lewych
wrebow jest jednakowa i mozliwa jest
dokfadna regulacja.

Srednica tarczy ostrzacej: Podziatka:
150 mm (5,9”) 1-3
(nowe tarcze ostrzace)

140 mm (5,57) 35
130 mm (5,17) 4-6

+ Powtarza¢ czynno$ci opisane w punktach
1-2 az do osiagniecia jednakowej gtebokosci
ostrzenia.

15.

Aby ustawi¢ przyblizong diugo$¢ zeba, obréci¢
pokretto regulacji mechanizmu przesuwania
faficucha:

+ W prawo, aby zeszlifowa¢ wigcej i uzyskac
krétszy zab tnacy lub

+ wlewo, aby zeszlifowa¢ mniej i uzyskac
diuzszy zab tnacy.

17.

Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
fancucha w pofozeniu wigczenia. Ramie
mechanizmu begdzie przesuwag tarcuch do
przodu.

S

Obserwowac ruchy tarczy ostrzacej
i sprawdzi¢, czy tancuch zostat naostrzony.
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18. W razie konieczno$ci: Obréci¢ pokretto
gtebokosci ostrzenia z tytu glowicy ostrzacej,
aby dokfadnie wyregulowa¢ gteboko$¢
ostrzenia.

19. W razie konieczno$ci: Przeprowadzi¢ doktadng
regulacje gtebokosci ostrzenia, obracajac
pokretto regulacji mechanizmu przesuwania
tacucha.

20.  Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
taficucha w potozeniu wytaczenia, gdy glowica
ostrzaca znajdzie si¢ w gérnym potozeniu,

a blokada tarcucha nie bedzie widoczna.

: —

— |
g
O
® 45
O

WAZNE Jesli faricuch posiada podwajne
ogniwa, nalezy pociggna¢ go do tytu, aby
ostrzenie rozpoczegto sig od drugiego ogniwa.
Jesli na faczeniu tancucha ogniwa sg ustawione
w nietypowej kolejnosci, zacza¢ ostrzenie

za tymi ogniwami, po lewej stronie klamry

blokujace;j.

5.3 Obstuga urzadzenia

&\ OSTRZEZENIE Zawsze stosowaé rekawice
ochronne, okulary ochronne i inne $rodki ochrony
osobistej odpowiednie dla konkretnego zadania.

&\ OSTRZEZENIE Jesli urzadzenie dziata
nieprawidtowo, natychmiast je wytaczy¢!

Uwaga: Filmy z instruktazem dotyczacym montazu
i obstugi urzadzenia znajdujg si¢ na stronie
internetowej markusson.se.

Uwaga: Jesli dtugo$¢ najdiuzszej czesci zgba
tnacego nie przekracza 4 mm (5/32) lub

w przypadku wykrycia peknig¢ i zadzioréw, nalezy
zdemontowac tarcuch.

1. Uruchomi¢ silnik szlifierki, ustawiajac
przetacznik tarczy ostrzacej w potozeniu

wigczenia.
M ’ —
~ |
o |9
© 00
O
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\

2. Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
faicucha w potozeniu wiaczenia, aby
rozpocza¢ podawanie taficucha i przesuwanie
glowicy ostrzacej. Rozpocznie sie proces

ostrzenia.
H ’ —
\\
o |0
S 00
O
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T
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3. Poczekac¢, az urzadzenie naostrzy wszystkie
ogniwa az do klamry blokujacej. Po dotarciu
do klamry blokujacej podawanie farcucha
i ostrzenie zostanie przerwane.

4, Ustawi¢ glowice ostrzaca w potozeniu gornym.

5. Ustawi¢ przetacznik tarczy ostrzacej
w potozeniu wytaczenia.

—>

6.  Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
taficucha w potozeniu wytaczenia.

HO —

—

o

7. Zdjaé tancuch.

8. Aby wylaczy¢ zasilanie urzadzenia, nacisnaé
przycisk zatrzymania awaryjnego.

T
. 29 O

4\ OSTROZNIE Codziennie czysci¢ urzadzenie.
Codziennie usuwac pyt powstajacy podczas
ostrzenia, aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia.
Do czyszczenia uzy¢ odkurzacza, szczotki lub

podobnego narzedzia.

5.4 Szlifowanie ogranicznika

gtebokosci

1. Zalozy¢ tarcze ostrzacq 6,4 mm
. Zob. rozdziat 4.5, ,Montaz tarczy ostrzacej".

2. Nada¢ krawedziom tarczy ostrzacej odpowiedni
ksztatt. Zob. rozdziat 5.2.1, ,Przygotowanie
tarczy ostrzace]".

/ /

J
A0)(ONe/(ORe)

3. Ustawic¢ zab pod katem 0°. (Zob. 5.2.3,
,Ustawianie kata ostrzenia”).

4. Ustawi¢ kat nachylenia gtowicy na 90°. (Zob.
5.2.2, ,Ustawianie kata nachylenia glowicy”).

5. Zmieni¢ ustawienie wysokosci ogranicznikow

gtebokosci.
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+ Przeprowadzi¢ na fancuchu testowym test
ostrzenia zgodnie z wytycznymi w rozdziale
7.2 ,Test ostrzenia”.

+ Dostosowat wysokos$¢ ogranicznikéw
gteboko$ci za pomoca ptaskiego pilnika
Markusson. Po ustawieniu parametrow
ogranicznika gtebokosci uzy¢ szablonu, aby
upewnic sie, ze ma odpowiednig wysokos¢.

+ Przy uzyciu odpowiednio dopasowanego
ogranicznika gtebokosci ustawi¢ urzadzenie
tak, aby dostosowa¢ pozostate ograniczniki.
Obrécic pokretto regulacji wysokosci
ogranicznika gtebokosci:

- W prawo, aby recznie dopasowaé
pierwszy ogranicznik gtebokosci za
pomoca ptaskiego pilnika i narzedzia do
ogranicznikow gtebokosci,

—w prawo, aby zwigkszy¢ wysoko$¢
ogranicznika gtebokosci (i tym samym
ograniczy¢ ilo$¢ zeszlifowanego materiatu)
lub

- w lewo, aby zmniejszy¢ wysoko$¢
ogranicznika gtebokosci (i tym samym
zwigkszyc¢ ilos¢ zeszlifowanego materiatu).

+ Powtarzac test ostrzenia az do osiggnigcia
prawidtowej wysokosci ogranicznikéw
gtebokosci. Do okreslenia prawidtowe]
wysokosci wykorzysta¢ szablon dostarczony
razem z urzadzeniem oraz tabele katow
ostrzenia.

6.  Wyregulowa¢ mechanizm przesuwania
tafcucha tak, aby tarcza ostrzaca stykata sie
z ogranicznikiem gtebokosci.

7. Ustawi¢ parametry ostrzenia zgodnie
z zaleceniami producenta.

8. Przymocowac¢ klamre blokujaca do ogniwa
taczacego miedzy ogniwami podwajnymi lub
taczacymi przeciwodbiciowymi.

S
J

7

9. Zacza¢ ostrzenie od lewej strony klamry
blokujacej.

AN
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6 Konserwacja i serwisowanie

6.1 Bezpieczenstwo podczas konserwacji

&\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji urzadzenia upewnic sie, ze jego

zasilanie jest wytaczone.

&\ OSTRZEZENIE Przed przystapieniem do montazu, obstugi lub konserwacji maszyny nalezy zapoznaé
sie z zawartymi w niniejszej instrukcji informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa. Aby zapobiec obrazeniom
i uszkodzeniu sprzetu, przestrzega¢ wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji.

&\ OSTRZEZENIE Zawsze stosowaé rekawice ochronne, okulary ochronne i inne $rodki ochrony osobistej
odpowiednie dla konkretnego zadania.

A\ OSTRZEZENIE Uzytkownik moze wykonywa¢ na urzadzeniu wytgcznie czynno$ci konserwacyjne opisane
w niniejszej instrukcji. Serwisowaniem urzadzenia moga zajmowac sie wytacznie wykwalifikowani i przeszkoleni

pracownicy serwisowi.

6.2 Czestotliwos¢ konserwaciji

Etap konserwaciji

Czegstotliwos¢

Opis

Czyszczenie

Codziennie

Codziennie czy$ci¢ urzadzenie, aby usunaé
pyt powstajacy podczas ostrzenia. Do
czyszczenia uzy¢ odkurzacza lub szczotki.

Wymiana tarcz ostrzacych.

W razie zuzycia lub uszkodzenia.

Zob. rozdziat 6.3, ,Wymiana tarczy ostrzacej
i montaz ostony tarczy ostrzacej’.

Ustawic tarcze ostrzace
centralnie.

W przypadku zuzycia lub ostrzenia
tancucha o innej szerokosci.

Zob. punkt 14 w rozdziale 5.2.5, ,Konfiguracja
ustawien ostrzenia”.

Sprawdzi¢ i wyregulowac
przewod.

Co 3 miesiace, w zaleznosci od
uzytkowania.

Zob. rozdziat 6.5, ,Kontrola i regulacja
przewodu”.

Przymocowa¢ imadto tafcucha.

Jedli tancuch jest luzny podczas
ostrzenia.

Zob. rozdziat 6.4, ,Montaz imadta fancucha’.
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6.3 Wymiana tarczy ostrzacej

i montaz ostony tarczy ostrzgcej

4\ OSTRZEZENIE Przed naostrzeniem laricucha
upewnic sie, ze tarcza ostrzaca nie jest peknieta,
nie drga i jest stabilna. Tarczg ostrzaca mozna
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, wykonujac

prosty test (tzw. probe pierscieniowa) (zob. punkt 1
w rozdziale 5.2.1, ,Przygotowanie tarczy ostrzacej”).

W RAZIE USZKODZENIA NALEZY NATYCHMIAST
WYMIENIC TARCZE OSTRZACA, Jesli w trakcie
pracy wystapia nietypowe drgania, niezwlocznie
wytaczy¢ urzadzenie i sprawdzi¢ stan tarczy
ostrzace;.

Do urzadzenia dotaczone sa trzy tarcze ostrzace

o0 roznych rozmiarach. Informacje na temat
zamawiania dodatkowych tarcz ostrzacych znajduja.
sie w rozdziale 8, ,Akcesoria i cze$ci zamienne”.

1. Nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego,
aby wylaczy¢ zasilanie.

T
L o0 @

2. Ustawi¢ glowice ostrzacq w pofozeniu gornym.

3. Jesli ostona tarczy ostrzacej jest juz
zamontowana: Poluzowac 2 éruby (D) i zdja¢
ostone (C).

4. Przytrzymujac tarcze ostrzaca, poluzowaé
nakretke (B).

5. Zdjaé tarcze ostrzacq (A) z osi i przekazac jq
do utylizacji zgodnie z lokalnymi, regionalnymi
i krajowymi prawami i przepisami.

6. Umiesci¢ nowa tarcze ostrzaca (A) na osi
tarczy.

7. Recznie dokreci¢ nakretke (B), aby utrzymac
tarcze ostrzaca w odpowiednim miejscu.
Uwazag, aby nie dokreci¢ nakretki zbyt mocno.

8. Umiesci¢ ostong tarczy ostrzacej (C)
w odpowiednim pofozeniu, a nastepnie
przykreci¢ 2 $ruby (D).

9. Ustawic tarczg ostrzaca centralnie zgodnie
z wytycznymi w punkcie 14 rozdziatu 5.2.5,
,Konfiguracja ustawien ostrzenia”.
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6.4 Montaz imadta tancucha

Jesli tancuch nie bedzie mocowany na czas
ostrzenia, konieczne jest zamontowanie imadta.

1. Obréci¢ nakretke (A) o 1-1,5 obrotu w prawo,
az szeroko$¢ szczeliny w imadle w potozeniu
zablokowanym wyniesie 0,6-0,8 mm.

UWAGA: Niniejsze wytyczne dotyczg taricucha
0 podziatce 0,404". W przypadku fancuchow
0 innej podziatce zastosowac nizsze wartosci.

2. Przeprowadzi¢ test ostrzenia i upewni¢ sie, ze
tancuch pozostaje w tym samym miejscu. Zob.
rozdziat 7.2, ,Test ostrzenia”.

3. W razie konieczno$ci: Powtarza¢ czynnosci
opisane w punktach 1-2, az tancuch bedzie
ustawiony nieruchomo w trakcie ostrzenia.

6.5 Kontrola i regulacja przewodu

Uwaga: W przypadku nieprawidtowej konfiguracji
przewodu szlifierka nie bedzie dziata¢ prawidtowo.
Producent przeprowadza wstepna konfiguracje
przewodu, jednak w trakcie uzytkowania urzadzenia
ulega on zuzyciu. Dopilnowac, aby przewdd byt
zawsze ustawiony prawidtowo. W razie koniecznosci
przeprowadzic regulacje lub wymiang przewodu.

1. Nacisng¢ przycisk zasilania, aby wiaczy¢
maszyne.

O

© og§\ OQ

2. Nacisng¢ przycisk ustawiania gtowicy ostrzacej,
aby obrdci¢ gtowice ostrzaca w lewo.

R
P
o O~g/©()

3. Ustawi¢ potke pod katem 30°. Wytyczne
znajdujq sie w rozdziale 3, ,Dokreci¢ pokretto
regulacji kata nachylenia gtowicy.”.
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4.

5.

Ustawi¢ przefacznik mechanizmu przesuwania
tancucha w potozeniu wigczenia.

g
@)
2 50
@)
‘__/

Umiesci¢ szczelinomierz o grubosci 0,019”
(0,05 mm) (B) migdzy ramieniem podnoszacym
(C) a kotnierzem (A) i upewnic sie, ze ramig
podnoszace catkowicie styka sie z kotnierzem
przez okofo 1,5 sekundy przed jego ponownym

podniesieniem.

¢/
HT

ks

« Jedli wynik testu bedzie korzystny, regulacja
przewodu nie jest konieczna. Test zostat

zakonczony.

Jesli ramig podnoszace nie styka si¢

catkowicie z kotnierzem |

ub styka sig z nim

przez zbyt krétki czas, wykonac czynnosci

opisane ponizej.

Jesli przewod jest uszkodzony lub zuzyty,
nalezy go wymienic; zob. rozdziat 8,
,Akcesoria i czgéci zamienne”. Po
zakoniczeniu wymiany wykona¢ czynnosci

opisane w punktach 1-8.

6.  Ustawi¢ przetacznik mechanizmu przesuwania
taficucha w pofozeniu wytaczenia.

\\
O
O
© 00O
O
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\

7. Ustawianie przewodu tak, aby ramie
podnoszace stykato sie z kotnierzem:
+ krocej: obrocic dwie nakretki (D) w kierunku
urzadzenia,

+ diuzej: obréci¢ dwie nakretki (D) w kierunku
przeciwnym do urzadzenia.

8. Powtarza¢ czynnosci opisane w punktach 5-8,
az wynik testu bedzie prawidtowy.

6.6 Serwisowanie

& OSTRZEZENIE Uzytkownik moze wykonywaé
na urzadzeniu wytacznie czynno$ci konserwacyjne
opisane w niniejszej instrukcji. Serwisowaniem
urzadzenia moga zajmowac sie wytgcznie
wykwalifikowani i przeszkoleni pracownicy
SErwisowi.

Uwaga: Zachowa¢ skrzynie i materiaty
opakowaniowe. Wykorzystac je do

zapakowania urzadzenia w razie konieczno$ci
przetransportowania go lub wystania do serwisu.
Skrzynie i materiaty opakowaniowe ograniczajg
ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas transportu.
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7 Rozwigzywanie problemow

7.1 Procedura rozwigzywania problemow

1. Upewnic sig, ze zasilanie urzadzenia jest wystarczajace.
Znalez¢ opis problemu w czgsci 7.3, ,Problemy”.
Wykona¢ zalecane czynno$ci naprawcze.

Przeprowadzi¢ test ostrzenia, zob. wytyczne w czgsci 7.2, ,Test ostrzenia”.

o kW N

Jesli po wykonaniu czynno$ci naprawczych problem nie zostat rozwigzany, skontaktowac sie z regionalnym
przedstawicielem handlowym w celu wezwania pracownikdw serwisu.

7.2 Test ostrzenia
&\ OSTRZEZENIE Jesli urzadzenie dziata nieprawidtowo, natychmiast je wytaczyc!
Test ostrzenia nalezy wykonywa¢ w nastepujacych przypadkach:
« jesli urzadzenie jest nowe,
+ aby zapoznac si¢ z obstuga urzadzenia lub
« jesli tancuch nie zostat naostrzony prawidfowo.
Zalecenia: Do testu uzy¢ starego faficucha.
1. Umiesci¢ tancuch testowy w urzadzeniu i naostrzy¢ go zgodnie z wytycznymi w rozdziale 5 ,Obstuga”.
2. Sprawdzi¢ dziatanie funkcji urzadzenia i obserwowac jego ruchy.
3. Upewnic sig, ze:

+ dlugosc prawych (zewnetrznych) i lewych (wewnetrznych) krawedzi tnacych jest taka sama. Zmierzy¢ za
pomocg suwmiarki. Jesli dtugo$¢ nie jest taka sama, zob. punkty 15i 16 w rozdziale 5.2.5, ,Konfiguracja
ustawien ostrzenia”.

+ gleboko$¢ ostrzenia jest wystarczajaca. Jesli tarcza ostrzaca jest zuzyta, nalezy ja wyregulowac; zob.
punkt 14 w rozdziale 5.2.5, ,Konfiguracja ustawien ostrzenia”. Jesli konieczna jest wymiana, zob. rozdziat 6.3,
,Wymiana tarczy ostrzacej i montaz ostony tarczy ostrzacej’.

4. Powtarzac test ostrzenia, az jego wyniki beda zadowalajace, a urzadzenie bedzie dziata¢ bez probleméw.

5. Zdja¢ tancuch testowy.
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7.3 Problemy

Problemy

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

Glowica ostrzaca ,opada”, nie
zwalniajac przed zetknieciem
z krawedzig thaca.

Przewdd jest zuzyty i wymaga
regulacji.

Zob. rozdziat 6.5, ,Kontrola i regulacja
przewodu’”.

Dtugos¢ prawych i lewych krawedzi
tnacych nie jest taka sama.

Pokretto wyréwnania diugosci
zebdw tngcych nie jest ustawione
prawidiowo.

Zob. punkt 13 w rozdziale 5.2.5,
,Konfiguracja ustawien ostrzenia”.

tancuch nie jest odpowiednio
zamocowany podczas ostrzenia.

Imadto jest poluzowane.

Zob. rozdziat 6.4, ,Montaz imadta
fafcucha”.

Zbyt niskie ci$nienie powietrza.

Sprawdzi¢ i wyregulowac ci$nienie
powietrza.

Ostrzenie nieprawidtowej krawedzi
tnacej.

W chwili uruchomienia
urzadzenia tancuch znajdowat si¢
w nieprawidfowym potozeniu.

Znalez¢ ogniwo wymagajace naostrzenia
i przed uruchomieniem urzadzenia
upewnic sig, ze jest ono ustawione
prawidtowo. Zob. rozdziat 5.2.5,
,Konfiguracja ustawien ostrzenia”.

Katy nachylenia krawedzi tnacych nie
sq takie same (np. 35° dla jednego

i 25° dla drugiego kierunku), kiedy
glowica porusza sie w 2 réznych
kierunkach.

Konieczna jest regulacja za
pomoca nakretki M6.

Zob. rozdziat 3, ,Dokreci¢ pokretio
regulacji kata nachylenia glowicy.”.

Ostrzone sa nieprawidtowe czesci
krawedzi tnacych.

PotoZenie nakretki regulacii
podziatki nie jest prawidtowe dla
danego typu faricucha.

Zob. rozdziat 5.2.5, ,Konfiguracja ustawien
ostrzenia”.

Ogniwo zaczepito o mechanizm
przesuwania taficucha, ktory jest
zuzyty, przez co materiat jest
nieréwny.

+ Poluzowa¢ $rube przytrzymujaca
mechanizm przesuwania taficucha
w wybranym pofozeniu.

* Przekaza¢ mechanizm przesuwania
faricucha do utylizacji zgodnie
z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi
prawami i przepisami.

+ Zatozy¢ nowy mechanizm przesuwania
faricucha i przymocowaé go za pomocg
Sruby.

Szlifowa¢ mechanizm przesuwania
fancucha za pomocg pilnika az do jego
wyréwnania.

Krawedzie tnace nie sa ostrzone
prawidiowo.

Stosowane s nieprawidtowe
ustawienia.

Zob. rozdziat 5.2.5, ,Konfiguracja ustawien
ostrzenia”.

Zbyt duzy kat ostrzenia.

Nieprawidiowe ustawienie kata
ostrzenia.

Zob. rozdziat 5.2.5, ,Konfiguracja ustawien
ostrzenia”.

Podczas ostrzenia metal, z ktérego
wykonane sa krawedzie thace, zmienia
kolor na niebieski, co $wiadczy

0 uszkodzeniu lub ostabieniu metalu.

Zbyt wysoka predkos¢ ostrzenia
i przegranie metalu.

Wymieni¢ uszkodzone ogniwo lub
przekaza¢ tancuch do utylizacji.
Zmniejszy¢ predkos¢ za pomoca pokretta
regulacji predkosci; zob. rozdziat 3.5.1,
LPrzefacznik predkosci ostrzenia”.

Wreby lewych i prawych krawedzi
tnacych sa ostrzone nieréwnomiernie.

Tarcza ostrzaca nie jest ustawiona
centralnie migdzy krawgdziami
tnacymi.

Zob. wytyczne w punkcie 14 rozdziatu
5.2.5 ,Ustawianie parametrow ostrzenia”.
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8 Akcesoria i czesci zamienne

8.1 Informacje dotyczgce zamawiania

Aby zaméwi¢ czesci zamienne i akcesoria, nalezy skontaktowac sie z regionalnym przedstawicielem handlowym.
Dane kontaktowe producenta znajdujq sie na tylnej oktadce niniejszej instrukcji obstugi.

8.2 Lista akcesoriow

bardzo dtugich faricuchow (0,404” i 3/4”) do kombajnéw
lesnych. Dzigki niej mozliwe jest ostrzenie tancuchéw
o dtugosci do 12 stdp.

Wyposazenie Opis Numer katalogowy

Klamra blokujaca Stuzy do oznaczania potozenia zatrzymania tancucha 12-022
podczas ostrzenia.

Kamien profilujacy Kamien umozliwiajacy ksztattowanie profilu 12-023
ceramicznych tarcz ostrzacych.

Kamien do czyszczenia tarcz Kamien stuzy do usuwania zabrudzen i osadéw z tarcz 108

borazonowych borazonowych.

Szablon profili Szablon pomaga dopasowac¢ profil tarczy ostrzacej do 12-024
typu tancucha.

Przedtuzka do napinania Ta przediuzka jest wymagana, aby mozliwe byto 14-600B

pneumatycznego prawidtowe napinanie krétkich taricuchéw (do 40 ogniw
prowadzacych).

Zestaw z teleskopowq przedtuzka | Przedtuzka teleskopowa to doskonate rozwigzanie do 14-600C

wytrzymatosci metalu, z ktérego wykonane sa zeby
tnace. Chtodnica powietrza umozliwia prace z wigksza,
predkoscia. Do chtodzenia taficucha wykorzystywane
jest sprezone powietrze.

Obcigznik tancucha Wykorzystywany do napinania taficucha w przypadkach, | 760 (obciagznik 1,5 kg)
gdy urzadzenie nie jest montowane na stojaku 860 (obciaznik 2 kg)
z napinaczem pneumatycznym.
Kable akumulatorowe Kable do uzytku z akumulatorem 12 Vi bez przetwornicy | 12-020
AC/DC.
Stojak Stojak, na ktérym umieszczona jest szlifierka. 14-501
Pneumatyczny napinacz tancucha | Napinacz utrzymujacy odpowiednie naprezenie tancucha | 14-506
podczas ostrzenia.
Rura wylotowa Metalowa dysza z wezem podigczonym do gtowicy 808
ostrzacej. Podtaczana do odkurzacza (nie znajduje sie
w zestawie).
Chtodnica powietrza Chtodzi fancuch podczas ostrzenia, zapobiegajac utracie | 14-700

Tarcze ostrzace

Wymiary ($r. zewn. x szer. x $r. wewn.)

Numer katalogowy

150 mm x 4 mm x 16 mm
(57/8"x 1/8" x 5/8")

717B

150 mm x 6,4 mm x 16 mm
(57/8" x 1/4” x 5/8")

782MPG
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8.3 Czesci zamienne

” . Numer s q Numer
Nr | Cze$¢ zamienna Nr | Cze$¢ zamienna
katalogowy katalogowy

1 Regulator 12-047 15 | Zespotpanelu sterowania 12-033M

2 Blokada faricucha 12-031 16 | tozysko PDE 12-032

3 | Uchwyt 13114 q7 | Jednostka sterujaca (plytka 12-033BUL
drukowana)

4 | Sprezyna 12-045 18 | Sruba M6 x 30 12-034

5 Mechanizm przesuwania faicucha | 12-044C 19 | Ramig blokujace 12-035

6 Pokrywa silnika 12-025 20 | Zespotpodnoszenia przewodu 12-036

7 | Silnik uktadu obracania 12-026 21 | Zawodr pneumatyczny 13-605

8 Sprezyna rozciggana 12-043 22 | Zespot blokady osi 12-037

9 | Zespotkrzywki 12-129 23 | Obudowa silnika 12-050

10 | Zespdtsilnika uktadu obracania 12-027 24 | Pokrywa silnika 13-131

11 | Mikroprzelacznik 12-029 25 | Zespo siinika mechanizmu 12-048
przesuwania fancucha

12 | Zespdt przewodow 12-028 26 | Sprezyna naciskowa 13-112

13 | Sprezyna naciskowa 12-061 27 P'Yta mechanizmu przesuwania 13-113
tancucha

14 | Imadto tancucha 12-030

Grindomatic 201708 PL 33



Akcesoria i cze$ci zamienne

Grindomatic

n . Numer e . Numer
Nr | Czeé¢ zamienna Nr Cze$¢ zamienna
katalogowy katalogowy
28 | Zespotregulatora 12-056 36 08 12-063
29 | Pokrywa glowicy ostrzacej 13-116M 37 Wspornik ramienia 13-126
30 | Ostona tarczy ostrzacej 12-058M 38 Przewéd 12-066
31 Zespot ppkrgﬂa centrowania tarczy 13117 39 tozysko kulkowe 12-065
ostrzacej 600022
32 | Nakretka tarczy ostrzacej 13-118 40 Silnik szlifierki 16-057D
Tarcza 'ost'rzqca,l |nformacle doty(l:zqce Nakretka
33 | zamawiania znajdujg sie w rozdziale 8.2, 41 ) 13-128
) i regulacyjna
LLista akcesoriow
34 | Zespot ramienia obracania 12-060 42 Zespot gllowwy 12-055M
ostrzacej
35 | Lozysko PDE 12-062
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8.4 Przetwornica

Czes$¢ zamienna Numer katalogowy
Przetwornica 115 V 805
Przetwornica 230 V 802
8.5 Stojak
Czes$¢ zamienna Numer katalogowy
Stojak 14-501
Pr]eumatyczny napinacz 14-506
faicucha
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8.6 Pneumatyczny napinacz tancucha
Zadaniem pneumatycznego napinacza tafncucha jest ustawienie i zablokowanie

tancucha w prawidtowym potozeniu roboczym. Ponadto utrzymuje on odpowiednie
naprezenie tancucha podczas ostrzenia.

- _Kﬁg .

e

Nr Czes¢ Opis
. Umozliwia przesuwanie napinacza w gére i w dot. Przesuwanie
A Szyna napinacza . o PSR . e .
napinacza umozliwia napinanie farcuchow o réznej dtugosci.
Uchwyt blokujacy Zatrzymuje napinacz w okreslonym miejscu.
Pokrywa ochronna Chroni uzytkownika przed obrazeniami.
Rolka napinacza Umozliwia przesuwanie faricucha podczas ostrzenia.
E Ramie napinacza/potaczenie szybko Umozliwia napinanie i zwalnianie faricucha szybciej niz uchwyt
roztaczane blokujacy (funkcja szybkiego zwalniania).
F Nakretka sitownika pneumatycznego Utrzymuije sitownik pneumatyczny na miejscu.
G Przew6d pneumatyczny Doprowadza sprezone powietrze do napinacza.
H Sitownik pneumatyczny Zapewnia wieksza elastyczno$¢ napinacza.

Uwaga: W razie konieczno$ci mocowania diuzszych taicuchow mozna zaméwic zestaw z teleskopowg przedtuzka.
Zob. rozdziat 8, ,Akcesoria i czesci zamienne”
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9 Montaz stojaka
A 0STROZNIE Automatyczna szlifierka do tarcuchdéw Grindomatic musi by¢ przez caty czas przymocowana do
stojaka. Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest przymocowane stabilnie.
1. Montaz szlifierki na stojaku nalezy rozpocza¢ od ztozenia stojaka.

2. Stojak sktada sie z 4 czgéci: dwoch bokow, podstawy i czesci przedniej.

£

@
a
a
?)
2X
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3.

4.

Najpierw umiesci¢ podstawe na podtozu.
Ustawi¢ cze$¢ przednig na podstawie,
dopasowujac otwory znajdujace si¢ w przednim
prawym i lewym rogu. Przymocowac czg$¢
przednig do podstawy, umieszczajac $ruby

w dwdch otworach i przykreci¢ dotaczonym
kluczem.

Nastepnie potaczy¢ ze sobg dwie czgsci
boczne, umieszczajac dotaczone Sruby

w otworach w taczonych powierzchniach obu
czesci; dzigki temu powstaje boczny wspornik.

5.

Na koniec przymocowa¢ wspornik boczny za
pomoca $rub najpierw do podstawy,
a nastepnie do czesci przedniej.

9.1 Montaz pneumatycznego

napinacza tancucha

Aby zamontowa¢ pneumatyczny napinacz faficucha,

potozy¢ stojak na podtozu tak, aby czes¢ przednia

znajdowata sie u gory.

1. Przymocowac uchwyt do pneumatycznego
napinacza fancucha.
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2.

3.

Nastepnie wsunag¢ pret do napinacza, a jego
dolng czg$¢ umiesci¢ na podstawie stojaka.

Mocowanie preta rozpocza¢ od gory. Umiescic
dotaczong nakretke na otworze, a nastepnie
wsuna¢ $rube od dotu ku gorze preta,

a nastepnie do nakretki.

Nie dokreca¢ $ruby catkowicie. Po
umieszczeniu $ruby wsunaé ja do otworu
w gornej czesci stojaka, a nastepnie dokrecic.

Po przymocowaniu gérnej czesci preta do
stojaka uzy¢ drugiego zestawu nakretek

i §rub, aby przymocowac dolng cze$¢. Po
przymocowaniu dolnej i gérnej czesci ustawic
stojak pionowo.

Do pneumatycznego napinacza fancucha
nalezy podiaczy¢ dwa przewody powietrza:
jeden z przymocowanym tacznikiem, a drugi
bez tacznika.

Poprowadzi¢ przewdd bez tacznika z tytu do
przodu przez otwdr znajdujacy sie po lewej
stronie stojaka. Poprowadzi¢ przewdd przez
tylng czes$¢ preta i wsung¢ do napinacza
pneumatycznego az do zablokowania.

L1

Przymocowa¢ wsporniki zapobiegajace
opasaniu fancucha na podioze. Wsungé
dotgczone diugie $ruby do otworéw po obu
stronach stojaka i przymocowac je za pomoca,
klucza 13 mm.

|
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9.  Stojak nalezy przymocowa¢ do podtoza,
korzystajac z otworéw znajdujacych sie
w podstawie.

10.  Po zmontowaniu i zabezpieczeniu stojaka
przymocowac przetwornice AC/DC do tylnej
czesci stojaka, dopasowujac dwa otwory
w gornej i dolnej czesci przetwornicy do
otworéw w stojaku.

A

11, Nastepnie umiesci¢ urzadzenie na stojaku.
Przymocowact je za pomocg dotaczonych $rub
i nakretek, korzystajac z trzech otworéw
w przedniej i tylnej czesci urzadzenia.

Aby podiaczy¢ kabel przetwornicy AC/DC do
urzadzenia, nalezy wsuna¢ czary i czerwony
kabel do panelu sterowania przez szczeline po
lewej stronie urzadzenia.

Uwaga: W celu zagwarantowania mozliwie
najlepszych osiagow uzywac przetwornicy
dostarczonej przez firme Markusson.

&\ OSTRZEZENIE Przetwornice napiecia
umiesci¢ w miejscu, w ktérym znajduje sie
mozliwie najmniej pytu oraz poza zasiggiem
iskier generowanych przez urzadzenie.

Aby podiaczy¢ jednostke pneumatyczna,
wsuna¢ przewdd powietrza, ktory byt
podtaczony do pneumatycznego napinacza
taricucha, do oznaczonego jako wylot otworu
z tylu urzadzenia. Nastepnie podiaczy¢ drugi
przewéd do otworu o0znaczonego jako wlot.
Podtaczy¢ przewdd z tacznikiem do sprezarki
powietrza zapewniajacej cisnienie co najmniej
5 baréw i nie wyzsze niz 8 barow.

& OSTRZEZENIE Aby zapobiec potknieciu
o przewody powietrza i kable, przymocowat je
za pomocg zaciskow kablowych.

40 Grindomatic 201708 PL



Grindomatic

Montaz stojaka

9.2 Obstuga napinacza tancucha

Poluzowa¢ uchwyt blokujacy i przesunaé
napina¢ w gore lub w dét, aby zapewni¢ ilo$¢
miejsca umozliwiajaca odpowiednie ustawienie
faficucha.

L

1. Podnie$¢ ramig napinacza (posiadajace funkcje
szybkiego zwalniania), a nastepnie umiesci¢
tafcuch pod rolka napinacza.

2.

UstawiC ramie napinacza w potozeniu dolnym.

Przesuwa¢ napinacz w dét, az faricuch
zostanie napiety i zablokowany w danym
potozeniu. Nakretka i glowica sitownika
pneumatycznego powinny by¢ oddalone od
siebie 0 12,7 mm; miedzy nimi powinien by¢

widoczny thok sitownika.
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4. Dokreci¢ uchwyt, aby zablokowac fancuch. 6. Jedlifancuch nie jest wystarczajaco napiety,
B u powtorzy¢ procedure.
il ‘ Uwaga: W razie konieczno$ci mocowania
diuzszych tancuchéw mozna zaméwic zestaw
z teleskopowa przediuzka. Zob. rozdziat 8,

= +Akcesoria i czesci zamienne”

Z

5. Delikatnie nacisna¢ taficuch reka, aby
sprawdzi¢ jego naprezenie. Lancuch nie
powinien by¢ luzny.

e

&
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10 Deklaracja zgodnosci

AFYMARKUSSON

C€

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Markusson Professional Grinders AB
Tegelbruksvagen 3
762 31 Rimbo
Sweden

Certifies that the construction and manufacturing of the product Grindomatic
conforms to the following directives, regulations and standards:

Directive/standard Description

98/37 EC The Machine Directive (MD)

73/23 EEC as amended | 73/23 EEC as amended The Low-Voltage
Directive (LVD)

89-336/EEC as amended | The Electro Magnetic Compatibility Directive

(EMC)

EN-ISO 12100-1, 2 Safety of machinery - Basic components,
general principles for design

EN 61000-6-3 Emission standard for residential, commercial
and light-industrial environments

EN 55014-1, 2 Electromagnetic compatibility - Requirements

for household appliances, electric tools and
similar apparatus - Part 1: Emission

Rimbo 2017/08/31

B

Oscar Léwenhielm
CEO
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